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Patentanspriiche 



Wand, gekennzeichnet durch eine Viel- 
zahl von Teilungseinheiten (1, 2) , von denen jede aus 
einem Paar von die Wandoberf lache bildenden Elementen 
(11, 12) besteht, die von in einem vorgegebenen Abstand 
einander gegeniiberliegender Teile geringer Dicke ge- 
bildet sind, urn die Oberflachen der Wand zu bilden, durch 
Verbindungseinrichtungen (16) mit mindestens einem 
Verbindungsteil (16) zum Miteinanderverbinden der die 
Wandoberf lache bildenden Elemente (11, 12) , wobei der 
Verbindungsteil (16) mit einem ih re r Enden in Eingriff 
steht imd die anderen Endabschnitte der die Wandoberfia- 
che bildenden Elemente (11, 12) in normaler und schlies- 
sender Richtung auf einander zudriickt, und wobei jedes 
der die Wandoberf lache bildenden Elemente (11, 12) an- 
schliefiend an ihre beiden Enden mit Eingriff seinrich tun- 
gen (13) ausgebildet ist, die mit ahnlichen, passenden, 
an die zugeordneten die Wandoberf lache bildenden Elemente 
(11, 12) anschlieBenden Enden Eingriff seinrich tun gen (14) 
ausgebildet sind, urn eine durchgehende , f lache Wandober- 
f lache zu bilden, wenn sie miteinander verbunden sind, 
und wobei jede der Teilungseinheiten (1, 2) angepaBt ist, 
in den inneren Raum einer anderen an dem mit der Verbin- 
dungseinrichtung (16) ausgebildeten Ende teleskopartig ein- 
geschoben zu werden, durch Fiihrungseinrichtungen (32) urn 
die Zugbewegung der teleskopartig angeordneten Teilungsein- 
heiten (1^ 2) beim Herausziehen von einer nach der anderen, 
zu fiihren, wobei die Fiihrungseinrichtungen (32) mit wenig- 
stens einem Ende parallel zur Zugrichtung der Teilungsein- 
heiten (1, 2) in Eingriff bringbar sind, urn ihre Zugbewe.gun.g 
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wShrend der durch aufeinander folgendes Heraus Ziehen 
der teleskopartig angeordneten Teilungseinheiten (1, 2) 
zu fiihren, und durch Fiillmaterial (36), welches in den 
inneren Raum der verbundenen Teilungseinheiten (1, 2) , 
die die Oberflachen der Teilungswand bilden, gefiillt ist. 

2. Wand nach Anspruch l,dadurch gekennzeichnet, 
daB ein erstes Verankerungselement (41) zur Stiitzung der 
nicht verbundenen Enden der die Wandoberf lache bildenden 
Elemente (11, 12) vorgesehen ist, wobei der vorgegebene 
Abstand zwischen diesen Enden aufrecht erhalten ist, und 
dafl ein zweites Verankerungselement (42) zur Stiitzung der 
verbundenen Enden der die Wandoberf lache bildenden Elemente 
(11, 12) zusammen mit der Verbindungseinrichtung (16) vor- 
gesehen ist, wodurch, wenn eine Wand aus einer Vielzahl 
von den Teilungseinheiten (1, 2) errichtet wird, die Enden 
der auBersten Teilungseinheiten durch das erste (41) bzw. 
zweite (42) Verankerungselement geschlossen warden kSnnen. 

3. Wand nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet, 
daB die Eingirf f seinrichtung (13) aus einem Eingrif fsan- 
satz (13) besteht, der durch einen diagonal nach innen ge- 
bogenen Abschnitt des nicht verbundenen Endes eines jeden 
die Wandoberf lMche bildenden Elementes (11, 12) gebildet 
ist, xand daB eine Eingrif fsausnehmung (14) anschlieBend an 
das verbundene Ende eines jeden der die Wandoberf ISche bil- 
denden Elemente (11, 12) ausgebildet ist, welches diagonal 
nach auBen gerichtet ist# und daB die Eingrif fsausnehmung 
(14) der inneren Teilungseinheiten mit dem Eingrif fsansatz 
(13) der auBeren Teilungseinheiten in der teleskopartigen 
Anordnung in Eingriff steht, um die Teilungseinheiten (1, 2) 
miteinander zu verbinden, um die durch gehenden , flachen Ober- 
flachen der Teilungswand zu bilden. 
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4. Wand nach Anspruch 1/ dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fiihrungseinrichtungen (32) aus einer Vielzahl von 
Ftihrungsnuten (32) besteht, die mi t wenigstens dem oberen 
Oder unteren Ende der Teilungseinheiten (1, 2) in Eingriff 
stehen, damit die Teilungseinheiten (1, 2) lSngs der Zug- 
richtung fuhrbar sind und diese in der gleichen senkrechten 
Lage gehalten sind. 

5. Wand nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verbindungseinrichtung (16) mit einem Paar von stu- 
fenformigen Abschnitten (15) in Eingriff steht, die an- 
schlieflend an die Eingrif fsausnehmungen (14) der die Wand- 
oberf lache bildendeh Elemente (11, 12) , die jede der Teilungs- 
einheiten (1, 2) darstellen, ausgebildet sind, und.. daB sich 
die Abschnitte (15) nach innen erstrecken, urn die Verbin- 
dungseinrichtungen (16). in normaler Richtung innerhalb des 
Raumes zu halten, der durch die die Wandoberf lMche bilden- 
den Elemente ( 11 , 12 ) begrenzt is t . 

6. verfahren zur Hers te Hung einer Wand, gekennzeich- 
net durch folgende Schritte: 

- Herstellen einer Vielzahl von Teilungseinheiten von im 
wesentlichen U-f6rmigen Querschnitt, 

- Gruppieren der Teilungseinheiten in einer teleskopartigen 
Anordnung, wobei jede der aufeinander folgenden Teilungs- 
einheiten in den lnneren Raum der anderen gedrtickt wird, 

- Transportieren der Teilungseinheiten im teleskopartig ange- 
ordneten Zustand zur Baustelle, 

- Auseinander Ziehen der Teilungseinheiten eine nach dar anderen 
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aus dem teleskopartigen Zustand, wShrend sie durch Ftth- 
rungseinrichtungen, die mit den oberen oder unteren ih- 
rer Enden in Eingriff stehen, gefUhrt werden, bis alle 
Teilungseinheiten vollkommen auseinandergezogen sind, da- 
mit ihr hinteres Ende mit dem vorderen Ende der folgenden 
verbunden wird, um durchgehende , flache Oberflachen einer 
Tei lungs wand zu bilden, und 

- Fttllen des inneren Raumes der verbundenen Teilungseinhei- 
ten mit Fullmaterial, um die Wand zu vervollstandigen. 
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Wand una Verfahren zur Herstellung einer Wand 



Die Erfindung betrifft eine Wand und ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Wanden von Hausern, Burogebaudeh usw. Ferner betrifft 
die Erfindung auch Wande die nach diesem Verfahren hergestellt 
worden sind. 

Aus Ziegelsteinen, Steinen, BetonblScken , Stahlbeton, Stahltei- 
len, Holz usw. aufgebaute Wande werden verwendet, urn die Grenze 
zwischen dem Inheren und dem AuBeren eines Gebaudes zu def inieren 
und um Raume innerhalb eines Gebaudes von einander abzuteilen. 
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Eisenbetonwande, Wande rait Stahlrahmen und Holzwande werden 
dadurch hergestellt, daB zuerst Pfosten errichtet werden, zwi- 
schen denen Verschalungen angeordnet werden, und in deren 
Zwischenraum Beton gegossen wird. Oder es werden Eisenplatten, 
Asbestplatten oder mit Eisennetz verstarkte Mortelplatten 
zwischen den Pfosten - b^festigt. Elolzplatten werden -zs/ischen den 
Pfosten mit Nageln befestigt. Im Falle der an Ort und Stelle 
gegossenen Wande miissen die Verschalungs telle so lang sein, daB 
die gesamten Wandflachen bedeckt werden. Im Falle von Holzwan- 
den miissen zwischen den Pfosten Stirnpfeiler aufgerichtet wer- 
den. Die Holzplatten miissen so geschnitten werden, daB sie mit 
der Flache zwischen den Pfosten und den zugeordneten Pfeilern 
ubereins timmen . 

Eine Zielsetzung der Erfindung besteht darin, eine Wand und ein 
Verfahren zur Herstellung einer solchen Wand anzugeben, welche 
sich vollkommen von bisher bekannten unterscheidet . 

GemaB einem Gesichtspunkt der vorliegenden Erfindung v/ird ein 
Verfahren zur Herstellung einer Wand angegeben, bei dem eine 
Vielzahl von Teilungseinheiten mit im wesentlichen U-formigen 
Querschnitt vorgesehen wird., die teleskopartig dadurch an- 
geordnet werden, daB jede von auf einanderfolgenden Einheiten 
in den inneren Raum einer anderen gedriickt wird, wobei die Tei- 
lungseinheiten in der teleskopformigen Anordnung zur Baustelle 
transport iert werden, woraufhin die Teilungseinheiten eine nach 
der anderen aus der teleskopformigen Anordnung herausgezogen 
wird, wahrend sie durch Fiihrungselemente, die mindestens mit 
dem oberen oder unteren Ende der Teilungseinheiten in Eingriff 
stehen, gefuhrt werden, bis alle Teilungseinheiten auseinander 
vollkommen herausgezogen sind und dabei das hintere Ende mit 
dem vorderen Ende der anschlieflenden verbunden wird, um flache, 
durchgehende Oberflachen von Teilungswanden zu bilden. Full- 
material wird in den inneren Raum der verbundenen Teilungsein- 
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heiten gefiillt, urn so die Wand zu vervollstandigen . 

Bei dem erf indungsgemaBen Verfahreri besteht der an. der Bau- 
stelle notwendige Arbeitsaufwand im wesentlichen darin, daft 
die Teilungseinheiten eine nach der anderen herausgezogen 
werden, wahrend sie durch eine Fuhrungseinrichtung gefiihrt 
werden, und daft anschlieBend ein Fiillmaterial in den inneren 
Raum der verbundenen Einheiten eingefiillt wird. Somit kann 
der an der Baustelle notwendige Arbeitsaufwand auBerst ver- 
einfacht werden. Die Wand kann genau hergestellt werden, ohne 
daB besonders qualif izierte Arbeiter notwendig waren. 

Durch die vorliegende Erf indung soil auch eine Wand geschaf f en 
werden, die durch ein so einf aches Verfahren hergestellt wer- 
den kann. GemaB einem anderen Aspekt der vorliegenden Erf in- 
dung wird eine Wand geschaf fen, die aus einer Vielzahl von Tei- 
lungseinheiten besteht, von denen jeweils ein Paar von Wand- 
oberflachen gebildet wird, wobei die Wahdoberflachen von Ele- 
menten geringer Dicke gebildet werden, die in vorgegebenem 
Abstand einander gegeniiberliegend angeordnet sind, um die Ober- 
flachen der Teilungswand zu bilden. Ferner ist eine Verbin- 
dungseinrichtung vorgesehen, die mindestens aus einem Verbin- 
dungsteil besteht, um die die wandoberf lachen bildenden Ele- 
mente miteinander dadurch zu verbinden, daB eines ihrer Enden 
eingreift und daB normalerweise die anderen. Endabschnitte der 
die Wandoberf lache bildenden Elemente elastisch aufeinander 
zu in einer schlieBenden Richtung gedrackt werden. Die 
die wandoberf lache bildenden Elemente sind anschlieBend an 
ihre Enden mit Eingrif f seinrichtungen ausgebildet, die mit 
ahnlichen Eingrif f seinrichtungen von geeigneter Form an den zu- 
geordneten, anschlieflenden Enden der anschlieBenden die die 
Wandoberf lache bildenden Elemente in Eingrif f kommen, um eine 
durchgehende, f lache Wandoberf lache zu bilden, wenn sie mit- 
einander verbunden sind. Jede der Teilungseinheiten ist so aus- 
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gebildet, dafl sie teleskopartig in den inneren Raum einer 
anderen an dem mit dem Verbindungselement ausgebildeten En- 
de hineingeschoben werden kann. Ferner ist eine Fiihrungs- 
einrichtung vorgesehen, urn die teleskopformig angeordneten 
Teilungseinheiten wahrend diese nacheinander herausgezogen 
werden, zu fUhren, wobei die Fiihrungseinrichtung mit wenig- 
stens dem oberen oder unteren Ende der Teilungseinheit in 
Eingriff kommt, urn ihre Zugbewegung wahrend des Aufbaus der 
Wand, bei dem nacheinander die teleskopartig angeordneten 
Teilungseinheiten auseinandergezogen werden, 2U begrenzen. 
Fullmaterial wird in den inneren Raum der miteinander verbun- 
denen Teilungseinheiten, die die Oberflachen der Teilungswand 
darstellen, gefullt. Jede der Teilungseinheiten ist an dem 
Ende, an dem kein Verbindungselement vorgesehen ist, of fen 
und kann in eine andere von diesem offenen Ende her hinein- 
geschoben werden. Die auf einanderf olgenden Teilungseinheiten 
werden teleskopartig in dieser Weise zusammengeschoben, urn • 
eine teleskopartige Anordnung zu bilden, die wahrend der 
Lagerung und des Transports nur einen geringen Raum benQtigt 
An der Baustelle kSnnen die so teleskopartig angeordneten 
Teilungseinheiten ohne weiteres eine aus der anderen heraus- 
gezogen werden, urn die Oberflachen der Teilungswand zu bil- 
den. 

Aufgrund der Erfindung ergibt sich, daB eine Wand fur ein Ge- 
bMude dadurch hergestellt wird, dafl eine Vielzahl von Teilungs- 
einheiten von im wesentlichen U-f6rmigen Querschnitt miteinan- 
der verbunden wird. wahrend der Lagerung oder des Transposes 
sind die Teilungseinheiten teleskopartig dadurch angeordnet, 
dafl jede Teilungseinheit in den inneren Raum einer anderen hi- 
neingedruckt wird. wahrend des Aufbaus der Wand werden die Tei- 
lungseinheiten nacheinander auseindergezogen urn miteinander 
verbunden zu werden, wahrend sie an dem unteren oder oberen En- 
de mit einer Fiihrungseinrichtung i„ Eingriff kommen, wodurch 
durchgehende, flache Oberflachen einer Teilungswand erzeugt werden. 
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SchlieBlich wird Fiillmaterial in den inneren Raum der mit- 
einander verbundenen Teilungseinheiten eingefiillt, urn so 
die Wand zu vervollstandigen. 

Weitere Zielsetzungen, Eigenschaf ten und Vorteile der vor- 
liegenden Erfindung werden axis der folgenden, naheren Beschrex- 
bung einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm zusammen mit den Zeich- 
nungen ersichtlich. 

Fig.l zeigt eine schematised, perspektivische Darstellung ei- 

nes Teils von Teilungseinheiten im vollkommen auseinander- 
gezogenen Zustand. 

Fig. 2 zeigt eine schematische Aufsicht der Fig.l. 

Fig. 3- zeigt eine schematische Aufsicht auf eine der Teilungsein- 
heiten. 

Fig. 4 zeigt eine schematische Aufsicht auf teilweise auseinan- 
dergezogene Teilungseinheiten. 

Fig. 5 zeigt eine schematische, perspektivische Darstellung meh- 
rerer dieser Teilungseinheiten im vollkommen, teleskop- 
artigen und verpackten Zustand. 

Fig. 6 zeigt einen schematischen Querschnitt eines Pf eilers. 

Fig. 7 zeigt eine schematische Aufsicht auf eine Anordnung von 
Ftihrungsrillen eines Fiihrungsteiles zusammen mit dem 
Pfeiler. 

Fig. 8 zeigt eine schematische Vorderansicht einer errichteten 
Wand. 
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Fig. 9a und 9b zeigen schematische Querschnitte zwei Arten 

von Verankerungselementen, die verwendet wer- 
den um die Teilungseinheiten an Pfeilern in 
einem -Gebaude zu befestigen. 

In den Fig.l und 2 sind zwei Teilungseinheiten 1 und 2 im 
vollkommen auseinandergezogenen und verbundenem Zustand dar- 
gestellt. Der Aufbau der Teilungseinheit 1 wird im folgenden 
als Beispiel beschrieben, da die Teilungseinheiten 1 und 2 
den gleichen Aufbau haben. Die Teilungseinheit 1 besteht aus 
einem Paar von wandoberf lachenbildenden Elementen 11 und 12 
von geringer Dicke, die aus Metall wie z.B. Eisen oder Alumi- 
nium hergestellt sind. Jede dieser die Wandoberf lache bildenden 
Elemente 11 und 12 ist mit einem nach innen gebogenen Ansatz 13 
zum Eingriff anschlieBend an eines ihrer Enden ausgebildet. 
Eine diagonal nach auBen gerichtete Ausnehmung 14 ist zum 
Eingriff an ihrem anderen Ende ausgebildet, welches so geformt 
ist, daB eine nach innen vorstehende, stuf enformige Endkante 15 
entsteht. Die die Wandoberf lache bildenden Elemente 11 und 12 
werden einander gegemiberliegend angeordnet, wobei ihre Ansatze 
13 und Ausnehmungen 14 symmetrisch zueinander ausgerichtet 
sind. Diese die Wandoberf lache bildenden Elemente 11 und 12 
werden miteinander iiber ein federndes Verbindungsteil 16 verbun- 
den, welches mit ihren stuf enformigen Endkanten 15 in Eingriff 
steht. Der federnde Verbindungsteil 16 wird beispielsweise aus 
Federstahl oder einem Kunstharz hergestellt, die eine groBe 
Elastizitat haben. Es dient dazu, die die Wandoberf lache bil- 
denden Elemente 11 und 12 auf einander in einer schlieBenden # ncrmalen 
Richtung an den Endabschnitten mit den Ansatzen 13 zuzudrucken, 
wie es in der Fig. 3 dargestellt ist. Obgleich nur ein federn- 
der Verbindungsteil 16 von geringer Dicke in der Fig.l darge- 
stellt ist, sind mehrere dieser Verbindungsteile 16 in senk- 
rechter Richtung mit geeignetem Abstand von einander angeord- 
net. Andererseits kann auch ein einzelner federnder Verbin- 
dungsteil 16 von geringer Dicke verwendet werden, der in der 
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Mitte angeordnet 1st und fiber die gesamte Hohe der Teilungs- 
einheit 1 verlauft. 

In der Fig. 4 ist eine Vielzahl solcher Teilungseinheiten 1-7 
in teleskopartiger Anordnung dargestellt. GemaB Fig. 4 ist 
die Teilungseinheit 2 in den inneren. Raum der Teilungseinheit 1 
an dem Ende mit dem Verbindungsteil 16 hineingedruckt. Die 
Teilungseinheit 3 ist in den inneren Raum der Teilungseinheit 
2 an dem Ende mit dem Verbindungsteil 16 hineingedriickt. In 
ahnlicher Weise sind die ttbrigen Teilungseinheiten 4-7 nach- 
einander teleskopartig in der oben beschriebenen Weise einge- 
schoben. Jede der Teilungseinheiten 1-6 wird mit Kraft an dem 
Ende mit den Ansatzen zum Eingrif f durch die in ihren inneren 
Raum hineingedruckte Teilungseinheit auseinander gedriickt. 
Jedoch bleibt die innerste Teilungseinheit 7 im wesentlichen 
an ihrem Ende mit den Ansatzen 13 zum Eingrif f aufgrund der 
Wirkung ihres eigenen Verbindungsteiles 16 geschlossen. Die- 
se Art der teleskopfQrmigen Anordnung der Teilungseinheiten 
ist vorteilhaft, da viele Teilungseinheiten in einem Lager Oder 
an der Baustelle gelagert werden konnen, ohne daB viel Platz 
beno t igt wi r d . 

In Fig. 5 sind die Teilungseinheiten 1-7 In verpackter Form 
dargestellt, in der sie geeignet fur den Transport vom Lager 
zur Baustelle sind. Bei dem in Fig. 5 dargestellten Zustand 
sind die Teilungseinheiten 1-7 starker als bei dem in der Fig. 4 
dargstellten Zustand teleskopartig ineinander geschoben. Ge- 
nauer genommen, die Teilungseinheit 2 ist in den inneren. Raum 
der Teilungseinheit 1 soweit hineingedruckt, bis der Verbin- 
dungsteil 16 der ersberen mit seinen Seitenf lachen 16a (Fig. 2) 
mit den aufleren Bodenf lachen 14a (Fig. 2) der Ausnehmung 14 
zum Eingrif f der letzteren in BerUhrung oder Eingriff stent, 
wobei die die Wandoberf lache bildenden Elemente 11 und 12 der 
Teilungseinheit 1 starker als in dem in der Fig. 4 dargestellten 
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Zustand auseinander gedrtickt werden. In Shnlicher Weise 
wird die Teilungseinheit 2 durch die Teilungseinheit 3 
auseinander gedriickt. Nachdem alle Teilungseinheiten 1-7 
in der oben beschriebenen Weise teleskopartig ineinander 
angeordnet sind, wird ein Fullteil von trapezformigem 
Querschnitt zwischen die die Wandoberf lachen bildenden Ele- 
mente 11 und 12 der Teilungseinheit 7 eingesetzt. Ein Paar 
von Fullstucken 18 mit dreieckigem Querschnitt wird auBer- 
halb der die Wandoberf lache bildenden Elementell und 12 
der Teilungseinheit 1 angeordnet, so daB ein Block mit 
rechteckigem Querschnitt entsteht, der eng von einer recht- 
eckigen Schachtel 19 aufgenommen werden kann. 

Die Abstan'ds- oder Fullstucke 17 und 18 konnen hohl sein. 
Die spater beschriebenen Verankerungselemente und Fuhrungs- 
einrichtung kann in den hohlen Fullstucken untergebracht 
werden. Infolgedessen konnen viele Teilungseinheiten einfach 
in einer einzigen Verpackung untergebracht werden, ohne die 
Teilungseinheiten zu beschadigen. Mehrere dieser Verpackungen 
konnen ubereinander zu einem Stapel von geringem Ausmafi zxnn 
Lagern und Transportieren auf geschichtet werden, um die Hand- 
habung vieler Teilungseinheiten zu vereinf achen . Ferner ist 
die oben angegebene Art der teleskopartigen Anordnung von 
Teilungseinheiten insofern vorteilhaft, daB eine Wand ohne 
wei teres dadurch aufgebaut werden kann, daB lediglich die 
Teilungseinheiten eine nach der anderen an der Baus telle 
herausgezogen wird, wie es noch beschrieben werden wird, wo- 
bei mit der innersten Teilungseinheit begonnen wird. Infolge- 
dessen ist es nicht notwendig, jede Teilungseinheit an der 
Baus telle dadurch aufzubauen, daB die die Wandoberf lache 
bildenden Elemente 11 und 12 durch den federnden Verbindungs- 
teil 16 verbunden werden. 

In Fig. 6 ist ein Pfeiler 21 dargestellt, der sowohl als Stvitz- 
pfeiler eines Raumes als auch als Verankerungseinrichtung fur 
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herausgezogene Seitenenden der Teilungseinheiten dient. 
Der Pfeiler 21 gemafl Fig. 6 ist rait einer Endverankerungs- 
einrichtung ausgebildet, die in vier Richtungen angeordnet 
ist und aus drei Teilen 22, 23 und 24 besteht. Diese zeigen 
einen im wesentlichen H-f6rmigen Querschnitt. Die Lange der 
Teile 22, 23 und 24, die den Pfeiler 21 bilden, ist unge- 
fahr genau so groB wie die Dicke der zugeordneten Teilungs- 
einheiten, so daB diese die Enden der Teilungseinheiten ver- 
ankern konnen, wenn die Teilungseinheiten vollkommen aus- 
einandergezogen sind wie es in Fig.l dargestellt ist. Ein 
Paar von Ausnehmungen 25 zum Eingriff ahnlich den Ausneh- 
mungen 14 zum Eingriff sind an der AuBenseite eines jeden der 
Seitenteile 22 und 24 vorgesehen, und passen mit den Ansatzen 
13 zum Eingriff der zugeordneten Teilungseinheiten zusammen. 
Ein Paar von Ansatzen 26 zum Eingriff ahnlich danAnsatzen 13 
zum Eingriff sind an der Innenseite eines jeden der Seiten- 
teile 22 und 24 vorgesehen und passen mit den Ausnehmungen 14 
zum Eingriff der zugeordneten Teilungseinheit zusammen. 

In Fig. 7 ist ein Fuhrungsteil 31 dargestellt, der mit Nuten 32 
zur Fuhrung der Ausziehbewegung der Teilungseinheiten dient und 
mit dem unteren Ende der Teilungseinheiten in Eingriff kommt, 
urn die Teilungseinheiten in der die Wand def inierenden Lage 
zu halten. Der Fuhrungsteil 31 der Fig. 7 ist geeignet, mit dem 
Pfeiler 21,der in Fig. 6 dargestellt ist, zusammenzuwirken . Die 
Nuten 32 sind in der Form eines Kreuzes angeordnet. Der Pfeiler 
21 ist am Kreuzungspunkt der Nuten 32 errichtet. Der Fuhrungs- 
teil 31 kann direkt auf einem nur roh hergestellten Boden 33 
angeordnet werden. Ein Material zur Fertigstellung des Bodens 
kann dann so dick aufgebracht werden, daB eine Bodenoberf lache 
entsteht, die mit der oberen Oberflache des Fuhrungsteiles 31 
plan ist. Wenn die Dicke der Beschichtung des Bodens zu dessen 
Fertigstellung relativ gering ist, kSnnen in dem grob herge- 
stellten Boden 33 Kanale vorgesehen werden, so daB der Ftihrungs- 
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teil 31 in diese eingebracht wird. Man kann auch auf den 
Fvihrungsteil 31 verzichten und die Nuten 32 direkt in der 
Bodenoberf lache vorsehen . 

Das Verfahren zur Herstellung einer Wand gemafi der vorliegen- 
den Erfindung wird unter Bezugnahme auf einen solchen Fall 
beschrieben, bei dem beispielsweise sieben Teilungseinhei- 
ten 1-7 zum Aufbau der Wand verwendet werden und wobei sich 
solche Wande in vier Richtungen von dem Pfeiler 21 , wie es in 
Fig. 6 dargestellt ist, erstrecken. Die in Fig. 6 durch strich- 
punktierte Linien dargestellten Eingrif f sansatze 13 der Tei- 
lungseinheit 7 konnen leicht in die Eingrif fsausnehmungen 25 
des Seitenteils 22 des Pfeilers 21 ledlglich durch Ausdehnen 
der Teilungseinheit 7 an deren offenen Endabschnitt eingepafit 
werden. Die ejbenfalls in Fig. 6 durch strichpunktierte Linien 
dargestellten Eingrif fsausnehmungen 14 der Teilungseinheit 1 
konnen leicht an den gegeniiberliegenden Eingrif fsansatzen 26 
der Seitenteile 22 und 24 lediglich durch Ausdehnen der Tei- 
lungseinheit 1 an ihrem offenen Endabschnitt eingepafit werden, 
wodurch eine Biegung des federnden Verbindungsteiles 16 in 
der in Fig. 5 dargestellten Weise erfolgt. 

Nachdem die Teilungseinheiten 1 und 7 an einem ihrer Enden 
an zwei der vier entsprechenden Seiten des Pfeilers 21 ver- 
bunden worden sind, wird das untere Ende des Pfeilers 21 an 
einer vorgegebenen Stelle auf dem Boden 33 befestigt. Sein 
oberes Ende wird an einem Trager 35 der Deckenkonstruktion 34 
befestigt, wie es in Fig. 8 dargestellt ist. Nachdem die Tei- 
lungseinheit 7 mit einer der vier Seiten des Pfeilers 21 ver- 
bunden worden ist, werden die teleskopartig angeordneten 
und mit dieser Seite des Pfeilers 21 zu verbindenden Teilungs- 
einheiten 7-1 in der Reihenfolge 1, 2, 3, 4, 5, 6 herausgezo- 
gen, wahrend ihr unter es Ende durch die Fuhrungsnuten 32 des 
Fuhrungsteils 31 gefiihrt werden. In ahnlicher Weise werden 
die teleskopartig angeordneten und mit einer anderen Seite des 
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Pfeilers 21 zuverbindenden Teilungseinheiten 1-7 in der 
Reihenfolge 7, 6, 5, 4, 3, 2 herausgezogen, wahrend ihr 
unteres Ende durch die Fiihrungsnuten 32 gefuhrt werden. In 
dem Zustand, in dem die Teilungseinheiten 1-7 einer jeden 
Gruppe vollkommen herausgezogen sind, stehen die Eingriffs- 
ausnehmungen 14 der Teilungseinheit 2 in engem Eingriff 
mit den Eingriff sansatzen 13 der Teilungseinheit 1, und dxe 
Eingriffsausnehmungen 14 der Teilungseinheit 3 stehen in 
engem Eingriff mit den Eingriff sansatzen 13 der Teilungs- 
einheit 2. Auf diese Weise stehen die Eingriffsausnehmungen 
14 der inneren Teilungseinheit mit den Eingriff sansatzen 13 
der aufieren Teilungseinheit in engem Eingriff , urn durchge- 
hende,,flache Teilungswandoberf lachen zu bilden, wie man es 
in Fig . 2 erkennen kann . 

Die Teilungseinheiten 1-7 werden in ahnlicher Weise mit den 
iibrigen zwei Seiten des Pfeilers 21 dadurch verbunden, daB 
sie langs der iibrigen Fiihrungsnuten 32 gefuhrt werden. Nach- 
dem alle Teilungseinheiten herausgezogen und verbunden worden 
sind, urn die Oberf lachen der Teilungswand zu bilden, die sich 
in vier Richtungen von dem mittleren Pfeiler 21 erstrecken, 
wird warmeisolierendes und schallisolierendes Fiillmaterial 36 
wie pulverformige oder granulierte Schlacke, Vermiculit, Per- 
lit oder Formmaterial in den inneren Raum der verbundenen Tei- 
lungseinheiten gefiillt, wie es in Fig. 8 dargestellt ist. Die 
Teilungseinheiten kSnnen in ausreichendem MaBe der Seiten- 
kraft, die durch das Fiillmaterial ausgeUbt wird, widerstehen, 
da die die Wandoberf lache bildenden Elemente 11 und 12 bei 
jeder Teilungseinheit miteinander durch den federnden Verbin- 
dungsteil 16 verbunden und die anschlieBenden Teilungsein- 
heiten f est miteinander durch die Kombination der Eingrif f san- 
siitze und Eingriffsausnehmungen 14 verbunden sind. Es liegt 
auf der Hand, daB Beton als Fiillmaterial statt des oben er- 
wahnten Fiillmaterials verwendet werden kann. Nachdem der innere 



809825/0234 



BNSDOCID: <D£_26571 06A1_U> 



% 265710S 

Raum zwischen den verbundenen Teilungseinheiten mit Pull- 
material gefiillt worden 1st, wird ein mit einem Flansch- 
abschnitt 38 ausgebildeter, kappenartiger Abdeckteil 37 
am oberen Ende einer jeden Gruppe von Teilungseinheiten 
befestigt, wobei der Flanschabschnitt 38 eines jeden Abdeck- 
teils 37 verwendet werden kann, urn eine Zier- Oder Abdeck- 
platte zu ha 1 ten. 

Die Teilungseinheiten 1-7 sind gemSB Fig. 5 auseinanderge- 
druckt, wenn sie vollkommen zum Verpacken ineinanderge- 
schoben sind. Wenn jedoch die aufeinanderfolgenden Teilungs- 
einheiten 2-7 aus dem in Fig. 5 dargestellten Zustand in den 
in Fig. 4 dargstellten durch Herausziehen gebracht werden, 
ist die Dicke einer jeden der Teilungseinheiten nur urn die 
Dicke der die Wandoberf lSche bildenden Elemente, die direkt 
einander iiberlappenden vergrQBert. Deshalb konnen die Tei- 
lungseinheiten 1-7 mit ihrem unteren Ende in die Nuten 32 
des Fuhrungsteils 31 in dem in Fig. 4 dargestellten Zustand 
eingepafit werden, wobei die Elastizitat des federnden Verbin- 
dungsteils 16 ausgeniitzt wird. Nachdem alle Teilungseinheiten 
1-7 in die Fuhrungsnuten 32 bei dem in Fig. 4 dargestellten 
Zustand eingepafit worden sind, werden die Teilungseinheiten 
1-7 eine nach der anderen entlang der Fuhrungsnuten 32 ge- 
zogen . 

Die Gruppen von Teilungseinheiten, die sich von dem mittleren 
Pfeiler 21 in vier Richtungen|erstrecken, werden an ihrem an- 
deren Ende an Pfeilern 43 im GebMude mittels Verankerungsele- 
menten 41 und 42 verankert, wie es in den Fig. 9a bzw. 9b dar- 
gestellt ist. Der Endverankerungsteii 41 gemafl Fig. 9a ist mit 
einem Paar von Eingrif fsausnehmungen 25 ahnlich den Eingriffs- 
ausnehmungen 14 zum Eingriff mit den Eingriff sansatzen 13 bei- 
spielsweise der Teilungseinheit 7, die in Fig. 6 am weitesten 
von dem Pfeiler 21 entfernt ist, ausgebildet. Der Endveranke- 
rungsteii 42 gemafl Fig. 9b ist mit einem Paar von Eingrif fsan- 
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sStzen 26 ahnlich den Eingrif f sansatzen 13 zum Eingriff mit 
den Eingrif f sausnehmungen 14 von beispielsweise der Teilungs- 
einheit 1, die in Fig. 6 am weitesten von dem Pfeiler 21 ent- 
fernt ist, ausgebildet. In Fig. 9b ist der federnde Verbindungs- 
teil 16 in der Ausdehnung des im wesentlichen U-formigen Rau- 
mes angeordnet, der durch den Endverankerungsteil 42 gebil- 
det ist. Dieser Endverankerungsteil 42 wird von einer Ausneh- 
miing in dem Pfeiler 43 aufgenommen. 

Die in den Fig. 9a und 9b dargestellten Pfeiler 43 werden in 
bekannter Weise errichtet. Wenn es erwiinscht ist, die Wand 
gemaB der vorliegenden Erfindung zwischen den Pfeilern 43 auf- 
zurichten, werden die Endverankerungs telle 41 und 42, die in 
den Fig- 9a und 9b dargestellt sind, verwendet, um die Enden 
der Wand an den Pfeilern 43 zu verankern. 

Aus der vorhergehenden Beschreibung ergibt sich, daB durch die 
vorliegende Erfindung eine Wand geschaffen wird, die durch ein 
neuartiges Verfahren errichtet wird, welches von bekannten Ver- 
fahren vollkommen unterschiedlich ist- Ein Vorteil der vor- 
liegenden Erfindung besteht darin, daB unerfahrene Arbeiter 
ohne weiteres die Wand errichten kSnnen, dafi die Teilungseinhei 
ten zu einem Block von geringem Ausmafi zusammengeschoben wer- 
den konnen, der in vorteilhaf ter und wirkungsvoller Weise ge- 
lagert und transportiert werden kann. 
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